Zameriavace

Cenovy rozptyl medzi zameriava¢mi je rovnako ohromny ako je tomu aj u ramien.
Tu sa v8ak jedna o technické zariadenie, kde sa po sebe postivaju viaceré suciastky, ktoré aby
,heheglali“ musia byt’ presne vyrobené a musia drzat’ spolu aj po odstrielani 1000 Sipov.
Preto rozdiel medzi nimi je v presnosti spracovania samotnych jednotlivych suciastok
a v jednoduchosti ich nasledného pouzivania. Su strelci, ktorych znervoziuje na streleckej
Ciare pri potrebe posunut’ zameriavacom, aby si museli zvliect’ Snirku drziacu luk k ruke,
popripade aby museli vel'mi koncentrovane a komplikovane postvat §rébikmi ¢i matkami.

Vo vSeobecnosti plati, ze ak strelec striel’a a aj treti §ip mu leti od stredu do prava,
tak je potrebné upravit’ nastavenie zameriavaca. Vtedy sa postiva zameriava¢ doprava smerom
za nepresnym Sipom z pohl'adu strelca stojaceho za lukom. Ak §ipy chodia hore, treba
zameriavac posunut’ hore. Ak dolu, tak zameriavac¢ posunat’ dolu. Teda kam S$ipy lietajui, tam
je nutné posunut’ zameriavac. Pri dlhych sut’aziach sa stane, ze strelcovi ot'azie ruka
a jednoducho ju pri vystrele neudrzi nepohnute kym §ip neopusti stred luku, ale trosku mu
klesne v dosledku unavy. Vtedy to strelec koriguje prave zameriavacom. Dalej pri miereni za
slne¢ného dna ako slnko putuje oblohou, tak vytvara tien, ktory skiseny strelec vie tiez
korigovat’, nakol'ko ako zacne slnko svietit’ z jednej strany na strelca a tento striel’al pocas
zamraceného pocasia krasne do stredu terca a tak ma aj nastaveny zameriavac, tak pri slnku
7o strany mu za¢nu chodit’ §ipy mimo os ter€a. Rovnako je potrebné korigovat’ zameriavac aj
pri fukani vetra. Vzdy vtedy prestavenie zameriavaca moze koncentrovaného strelca zbyto¢ne
rozhadzat’. Preto si hl'adaju zameriavace s najjednoduchsou obsluhou a také, pri ktorych po
piatich sadach nezistia, ze im to preto chodi stale zle, lebo maji povoleny niektory zo
$robikov na zameriavadi. Dalej ich takyto povoleny §robik moze vyrusovat, lebo im pri
vystrele za¢ne zrazu luk zuniet’ cudnymi pazvukmi, ktoré dovtedy strelec nepoznal. Tie
Srobiky sa povol'uju prirodzene, nakol’ko kazdy z vystrelov su neuveritel'né
mikrozemetrasenia do kazdej jednej suciastky na luku. Preto po niekol’kych sadach treba
Srobiky na zameriavaci prebehnut’ a skontrolovat’ ich dotiahnutie.

Tu uvadzam pohlady na Styri rozne zameriavace. Od uplne lacného cez drahsi az ku Spicke.
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Oznacenie : 1.) Predny areta¢ny Srob vertikalneho (hore-dolu) posuvu. Ak chcete
posunut’ zameriavac¢ vyssie €i niz§ie najskor ho je nutné uvolnit’.

2.) Mikroposuvny $rob na jemné vertikilne posiivanie zameriavaca. Ak
Vam Sipy lietaji o 5-6 cm vysSie ¢i niZSie od stredu, tak zvycajne
postivam zameriavac len o jednu dve otacky.

3.) Hlavny uchytny S§rob zameriavacovej ty¢ky ku stredu. Tento moze
byt ulozeny kolmo na stred, alebo z dévodov vibracii, ktoré panuju po
kazdom jednom vystrele v celom luku sa tento $rob uchytava Sikmo.

4.) Bo¢ny aretacny Sréb vertikalneho (hore-dolu) rychloposuvu. Iba pri
povoleni tohto Srébiku moZzete stlacit’ zameriava¢ zboku a posunut’ ho aj
0 4 dieliky naraz, resp. tymto spdsobom vytiahnete vozik zo stupnicove;j
korlajnicky.

5.) Aretacny Srobik pre mikroposuv ty¢ky so zameriavacim oknom.

o vel'mi jemnu a presnu vzdialenost’.

6.) Aretacny Srobik pre posuv ty¢ky so zameriavacim oknom. Iba ked’
tento $rob povolite, mdzete posuvat’ tycku so zameriavacim oknom
o l'ubovol'nt vzdialenost’. Pri zameriavacoch na obrazkoch 3 az 6 uz



odpada mikroposuv cez §robik 5 v kombindcii s 8, nakol'ko uz posuv je
dostato¢ne jemny a presny aj bez tohto Srobika 5.

7.) Zavitova tyCka so zameriavacim oknom

8.) Koliesko posuvu zavitovej tycky so zameriavacim oknom
Pri modeloch na obrazkoch 1 a 2 sa tymto posuva zameriavacia tycka 7
o jemné a presné hodnoty do stran. Pre vel'’ké posuvy pri nastavovani
zameriavaca treba tyCku posuvat uvol'nenim srébika 6 a tocenim
samotnej zavitovej ty¢ky so zameriavacim oknom.

Obr.1 Obr.2

Obr.4 Obr.5 - Obr.6

Obrazky 3 a 4 st z toho istého zameriavaca, rovnako ako aj obrazky 5 a 6

Zameriavac z obr.1 ma zameriavacovu tycku kovovu na rozdiel od zameriavaca na obr.2.
Vertikalna kol'ajnicka so stupnicou je v prvom aj druhom pripade Gplne rovnaka. Niektoré
vertikalne kol'ajniCky maju po stranach ozubenie po ktorom sa vozik postiva skokovo vzdy
o jeden zub, niektoré maju zavitové tycky kde potom ten posuv nie je skokovy ale uplne
plynuly, ako je tomu u zameriavacov z obrazkov 3 az 6.

Zameriavcova tycka u zameriavacu na obr.2 je z karbonu, tym je tento zameriavac 'ahsi

a zaroven este Stihlejsi oproti zameriavacovej tycke z obr.1, ktora je z kovu.



Na obr.6 vidno zozadu vertikalnej kol'ajni¢ky so stupnicou dva Srobiky, ktorymi je pripevnena
na zameriavacovu tyCku. V pripade ak luk nevie dostrelit’ na dlhSie vzdialenosti, resp. strelec
zamieri na zIté a Sipy stale dopadaji na spodok tercovnice, alebo dokonca este pred nu, je
potrebné zameriavacovua tycku zasuntit’ smerom ku strelcovi, aby sa Vertikalna kol'ajnicka so
stupnicou dostala blizsie k stredu. Ak je takto u¢inené a viac uz ty¢ku zasunut’ nejde bude
potrebné premontovat’ Vertikalnu kol'ajni¢ku so stupnicou. Bude nutné povolit’ Srobiky

a posunut’ vertikalnu kolajni¢ku so stupnicou o dieru nizsie. Potom $robiky znovu utiahnut

a skusit’ strielat’ opdt’. V pripade pretrvavajiuceho problému je moznost’ posunut’ vertikalnu
korlajni¢ku so stupnicou este o jednu dieru nizsie. Ak ani to nepomoze, treba pritvrdit’ silu
ramien na strede luku, ak stred s ramenami takito moznost’ poskytuje. Ak ani to nie je mozné,
alebo ramena su dotiahnuté, tak potom je potrebné zmenit’ ramena za silnejsie.

Ku vsetkym tymto tkonom je potrebné mat’ isté ndstroje, ako su skrutkovace, imbusové kl'ice
a podobne. Rovnako je dobré mat’ aj nahradné Srébiky, ked’ ndhodou nejaky predsa len zo
zameriavacu odpadne a v trave sa nebude dat’ nijst, aby sa strelec nemusel zbalit’ a skoncit’
preteky.

V suvislosti so stc¢iastkami na luku si je potrebné uvedomit’ z akych krajin pochadzaju. Preto
je viac ako pravdepodobné, ze drviva vacsina Srobikov a zavitov budi mat’ zavity robené na
americky Standard a oznacovany v palcoch. Ale st u nas aj také predajne, ktoré takéto Srobiky
¢i matky maju, alebo ich vedia objednat’. Napriklad zavitova tycka so zameriavacim oknom
ma zavit 8/32 iba zameriavace vyrabané v Taliansku resp. v oblasti s metrickou sustavou
budt mat’ zavit M4. Zameriavacie okno moze mat rozne tvary. Nemecky vyrobca Beiter
ponuka Stvorcovy obrys s kruhom v strede, kde je umiestnend mieriaca vlozka, resp. mieridlo.
Kruh méze mat’ priemer 8 mm, alebo 12 mm, ktory je rozsireny. Vlozky do kruhu je mozné
pouzit’ najroznejsSieho tvaru :

Do ich stredu je mozné zasunut’ svetelné
tyCinky, ktoré po svojom povrchu
sustred’uju svetlo a preto sa strelcovi
potom ten bod v strede zda akoby ziaril.

Ich priemer jel,5 mm v mieste kde sa zapichnt do mieridla, ale inak st prave pre efekt
vedenia svetla kuzel'ového tvaru. Pri skladani luku sa odporuca tieto ty¢inky vybrat

z mieridla a odlozit’ do Skatulky aby sa nepokrivili.

O zameriavace sa je potrebné starat’ a precistit’ ich, aby sa v zavitoch nezbierala Spina, ktora
bude branit’ potom jednotlivé sti¢iastky po sebe posuvat’, ked’ to bude strelec potrebovat’. Ak
vSak horlivostou budeme chciet’ uplné 'ahké chodenie suciastok po sebe a premazeme ich,
moze sa stat’, ze niektoré zameriavace nebudeme vediet’ utiahnut’, aby sa po kazdom vystrele
nepovolili, nakol’ko zavit funguje ako pohyblivy spoj dovtedy, pokial trecia sila po celej
Spiralovej ploche zavitu je vicsia, ako sila, ktora na zavit posobi. Ak treciu silu zredukujete
mazadlom, moze sa stat, Ze sila pri vystrele, ktora zaposobi na dany zavit bude uz vacsia ako
zostatkova trecia sila v zavite. Takze vSetkého vela Skodi.

Mimochodom na zaver : Obrazky la 2 si zameriavace Cartel. So zameriavacom Cartel
Carbon bol strelec majstrom Slovenska. Obrazky 4 a 5 su zo zameriavacu Sure-Lock
Contender X a obrazky 5 a 6 su zo zameriavacu Cooper John ANTS2-FITA.



